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ЦИФРА

Рессорная масленица
На чусовском заводе ОМК модернизируют систему 
охлаждения масла для закалки рессорных листов

МОДЕРНИЗАЦИЯ

Юрий Софонов
Чусовой

Централизованную систему ох-
лаждения масла построили в со-
ветское время. Термолинии с тех 
пор модернизировали, а масло-
станция ветшала. Затраты на ох-
лаждение масла и ремонт оборудо-
вания росли, а температура зака-
лочного вещества все чаще превы-
шала установленные нормы.

– Проект строительства новой 
маслоохладительной станции по-
лучился не только слишком доро-
гим, но и не самым эффективным, –  
рассказывает Павел Морозов, ру-
ководитель проекта «Инфраструк-
тура. Энергетика». – Централизо-
ванная система не позволяет гиб-
ко регулировать интенсивность 
охлаждения, например, если на од-
ной термолинии идет тяжелая рес-
сора, а на другой – легкая.

С 2010 года на заводе действует 
немецкая термолиния № 11 с ло-
кальной системой маслоохлажде-
ния – и такой подход доказал свою 
эффективность. Это оборудование 
стало образцом для разработки но-
вых локальных систем.

Опытная установка начала ра-
ботать в прошлом году на термо-
линии № 12. Систему изготовили 

и установили сотрудники цеха по 
сервисному обслуживанию и ре-
монту оборудования под руковод-
ством ведущего инженера по на-
дежности энергетического обору-
дования Дмитрия Колегова. От-
работали технологию, выявили 
проблемы – и приступили к стро-
ительству трех новых установок. 
Весной в режиме пусконаладки за-
пустили системы маслоохлажде-
ния на 14-й и 17-й термолиниях. 
И, наконец, в июне ввели в строй 
третью – взамен опытной установ-
ки на 12-й термолинии.

Система состоит из насосов, 
труб и ключевой детали – теплооб-
менника, в котором горячее масло 
отдает воде лишнее тепло. 

– Мы решили заказать три тепло-
обменника у трех производителей, 
а затем выбрать лучший вариант, –  
рассказывает Павел Морозов. – 
Разница есть. На бумаге характе-
ристики теплообменников почти 
идентичны, но один из них пока-
зал себя значительно лучше про-
чих, второй – средне, а третий уже 
требует ремонта. Все зависит от 
ответственности производителя. 

Павел Морозов показал темпе-
ратурные графики, на которых 
красным цветом выделяются на-
рушения технологических пара-
метров. После установки трех ло-
кальных систем маслоохлаждения 
красный цвет на графиках исчез.

Магнит вместо вакуума
В третьем трубном цехе выксунского завода ОМК 
улучшили перегружатели

ТЕХНИКА

Валентина Морозова
Выкса

Перегружатель с вакуумной тра-
версой – это не просто грузоподъ-
емный механизм, а манипулятор, 
который может поднять, повер-
нуть груз и поместить его в кузов 
автомобиля (вакуумная траверса 
захватывает трубу, словно присо-
ской). Но у такого перегружателя 
выявили ряд недостатков.

– Зимой эксплуатация машины 
сопровождалась сложностями. На 
обледенелой трубе вакуумная тра-
верса попросту не держится, – рас-
сказал старший мастер участка от-
грузки готовой продукции Максим 
Ларин. – В теплое время года про-
блема сходила на нет. Но сама ва-
куумная траверса постоянно тре-

бовала внимания. Специалисты 
регулярно проводили техобслужи-
вание, затрачивая на это немало 
времени. В конце концов возникла 
идея заменить вакуумную травер-
су на электромагнит.

Зимой электромагнит работа-
ет лучше, чем вакуумная травер-
са, а за один раз может поднять не-
сколько труб. Кроме того, перегру-
жатель становится более универ-
сальным механизмом, который 
может работать с продукцией раз-
ного сор тамента. Модернизиро-
ванная машина показала двукрат-
ное увеличение производительно-
сти. А время на техобслуживание 
существенно сократилось.

Сейчас магнитной установкой 
оснащен один перегружатель. Пла-
нируется, что в этом месяце нач-
нет работать второй перегружа-
тель с такой траверсой, а в сентяб-
ре – третий. Всего их будет пять.

 Магнит держит лучше вакуума © ВАЛЕРИЙ ПОКУМЕЙКО

 Система получилась компактной и дешевой © ВАЛЕРИЙ ПОКУМЕЙКО

Тепло по-новому
Склад временного хранения выксунского завода ОМК обеспечат 
эффективной и экономичной системой отопления

ТЕХНОЛОГИЯ

Александр Загребин
Выкса

К огда на предприятии только начали об-
устраивать склад временного хранения, 
специалисты управления по энерго-

снабжению просчитывали несколько вариантов 
отопления помещения. Кроме экономичности и 
эффективности система обогрева должна была 
быть максимально автоматизированной.

– И такой вариант мы нашли. Кстати, эконо-
мически себя оправдывать он начал еще на эта-
пе строительства, – сообщил руководитель газо-
вой службы Александр Епифанов. – В качестве 
отопительных элементов используются два газо-
вых нагревателя, работающих по такому прин-
ципу: в систему подается наружный воздух, кото-
рый нагревается теплом дымовых газов. Подоб-
ные устройства предназначены для отопления 
промышленных объектов, складов, спортзалов 
и прочих нежилых помещений. На нашем пред-
приятии такие технологии прежде не применя-
лись.

За счет чего достигается экономия ресурсов? 
Во-первых, такая система отопления не требу-
ет создания коммуникаций для создания теп-
лового водяного контура. Следовательно, не 
нужно прокладывать десятки, а то и сотни ме-
тров труб. Таким образом, завод экономит не 
только на материалах, но и на монтажных ра-
ботах, и на последующем обслуживании трубо-

проводов. Во-вторых, воздухонагреватель ра-
ботает в автоматическом режиме и рассчитан 
на длительную эксплуатацию без участия опе-
раторов.

Второй важный элемент системы – сдвоен-
ный котел наружного размещения Micro New 
NR, предназначенный для отопления и горяче-
го водоснабжения административно-бытового 
корпуса склада. Этот агрегат также рассчитан 
на работу в автоматическом режиме. Кроме то-
го, есть еще один плюс: если ранее для отопле-
ния даже небольших зданий нужно было стро-
ить отдельные котельные, то такие котлы могут 
устанавливаться как самостоятельные модули. 
Опять же, исключаются затраты на монтажные 
работы и усилия на получение разрешительных 
документов.

За счет компактности оборудования расходы 
на транспортировку и размещение снижаются 
на 70 процентов; в полтора-два раза уменьшают-
ся эксплуатационные затраты; само же оборудо-
вание стоит в два-три раза меньше по сравнению 
со стандартной модульной котельной.

 КСТАТИ

Пусконаладочные работы с подачей теплоноси-
теля провели на отопительном оборудовании в 
первом квартале 2021 года. Окончательно си-
стему сдадут в эксплуатацию до начала следую-
щего отопительного сезона. В этом процессе бу-
дут участвовать также представители Ростехнад-
зора РФ.

Оборвалась жизнь
На территории выксунского завода ОМК погиб сотрудник подрядной 
организации

ТРАГЕДИЯ

Валентина Морозова
Выкса

Трагедия случилась вечером 30 июня. 43-лет-
ний сотрудник фирмы «Ликвидатор», участво-
вавший в демонтаже дымовой трубы бывшей 
паротеплофикационной котельной, упал с вы-
соты 120 метров. Как сообщили в дирекции по 
без опасности производства, падающий сегмент 
конструкции зацепился за канат, и люлька с че-
ловеком устремилась вниз. 

В результате рабочий получил травмы, несо-
вместимые с жизнью. 

Сейчас проводится расследование. Предвари-
тельный вывод таков: подрядная организация 
нарушила требования охраны труда при работе 
на высоте. В частности, ее работники не приме-
няли страховочные системы.

Руководство завода выражает соболезнования 
близким погибшего человека.

Тем временем на заводе ожидаются внеплано-
вые проверки страховочных систем, а также стан-
дартов работ, проводимых на высоте. Напомним, 
это второй смертельный несчастный случай с со-
трудниками подрядных организаций за 2021 год.

5 перегружателей
планируется оснастить магнитными траверсами 
взамен вакуумных на участке отгрузки готовой 
продукции ТЭСЦ-3 выксунского завода ОМК.


















